TRAVE T04/T05/T06/T07
Dim. cm. 45x30
ARMATURE

SCALA 1:25
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TRAVE T01/T02/T03
Dim. cm. 45x30
ARMATURE
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TRAVE T08/T09
Dim. cm. 45x30
ARMATURE

SCALA 1:25
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TRAVE T12/T11
Dim. cm. 30x30
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TRAVE T13
Dim. cm. 65x30
ARMATURE
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SCALA 1:50
0,3Q, 455 0,30, 4,55 0,3Q, 3,33 0,30, 3,29 0,380,30,
T4 T T A T 1
P13 2 +>1 42 P14 +>1 +4»2 P15 2 P16 T2
P24
S - H— =
-2 -1 -2 -2 -1 -2 -2 -2
SUP. 3 @ 20 L=290 SUP. 3 @ 20 L=470 SUP. 3 @ 20 L=470 B
gl 370 770 770 SUP. 3 @ 20 L=470
470
SUP. 4 @ 20 L=220 SUP. 4 @ 20 L=600
<l 200 SUP. 4 @ 20 L=600 600 SUP. 4 @ 20 L=540
050 600 0.80 0.80 540
, , 0 , , O ,
’ ’ INF. 4 @ 20 L=600 INF. 4 @ 20 L=540
<l INF. 4 @ 20 L=220 600 INE. 4 @ 20 L=600 540 var
200 600 S
Nel primo metro dagli
appoggi passo staffe 10cm Vista in pianta
SUP. 3@ 20 L=var
var
5]
Vista in pianta
SUP. 4 @ 20 L=var
var
5]
TRAVE T01/T02/T03 INF. 4220 L=var
SCALA 1:50
0,30, 4,55 0,30, 4,55 0,30, 1,65 0,30,
T4 T A T4 T 7
P19 —+>2 —+>1 4s2 P20 452 —+>1 452 P21 +52 P22
T o . -
-2 -1 —+>2 -2 1 -2 2
SUP. 3 @ 20 L=250 SUP. 3 @ 20 L=470 SUP. 3 @ 20 L=470
Q 270 470 440
SUP. 4 @ 20 L=220 SUP. 4 @ 20 L=490
gl 200 SUP. 4 @ 20 L=600 490 SUP. 4 @ 20 L=220
600 200 I
0,80 «
0,80 G
’ ’ INF. 4 @ 20 L=600 0.80
Q| INF.4@201=220 600 INF.4@20L=490 ° ’
520 490 INF.4@201=220 |Q
220
PARTICOLARE SOLAIO IN PROGETTO
SEZIONE TIPO - Scala 1:10
L 38 cm L
1 1
+
TRAVE T09/T08 5cm T
SCALA 1:50 T
30cm
25cm
0,30, 2,55 0,30, 2,55 0,30,
T4 T4 T i
P19 —+>2 452 P17 42 +» P33 =l L Ll
T 1 0.
BLOCCHI DI ALLEGGERIMENTO h 20 cm TIPO "A" Al SENSI DELLE N.T.C.-2018
2 452 2 42 DELLE NORME UNI 9730, UNI EN 15037 E DELLA CIRCOLARE n. 617/09.

Resistenza caratteristica a compressione dei blocchi:
> 15 N/mmq nella direzione dei fori;
> 7 N/mmq nella direzione trasversale ai fori;
Resistenza caratteristica a trazione per flessione (su listello) > 7 N/mmgq

TRAVETTI TRALICCIATI PREFABBRICATI, PRODOTTI
IN CONFORMITA' AL PARAGRAFO 11.8 DEL D.M. 17.01.201

<l 200 SUP. 4 @ 20 L=360 200 I
360
0,80 0,80
’ ’ INF.4220L=360 ’
QL INF.4@20L=220 360 INF.4220L=220 |Q
200 200
TRAVE T10 PARTICOLARE TIPOLOGICO ROMPITRATTA
SCALA 1:50 Seala 1:10
0,30, 5,40 0,30, STAFFE O 6/20 4014
T4 T L=74 cm F
P20 —+>2 —+>1 —+>2 P14 20 — e
T 1 1ua)
o o M f
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-2 -1 -2 20 — A AN A TA AN A A A A
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SUP. 3 @ 18 L=220 SUP. 3 @ 18 L=220 /
<l 200 SUP. 3 @ 18 L=360 200 IS /
080 360 050 STAFFE @ 6/20 cm
— INF.3gisL=se0 1
]l INF. 3 @ 18 L=220 360 INF.3@181=220 |R
200 200 REALIZZARE IL TRAVETTO RIPARTITORE ARMATO CON
4014 - STAFFE @6/20 UTILIZZARE INTERMEDIO RIBASSATO h 12 cm
SCALA 1:50
0,30, 2,55 0,30, 2,55 0,30,
T4 T4 T
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SCALA 1:50
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9 250 SUP. 3 @20 L=470 250 I
470
SUP. 4 @ 20 L=260 SUP. 4 @ 20 L=360
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' ’ DISTINTA TRAVETTI SOLAIO "S1"
L 5,90 J (armatura di base traliccio 205)
Ed
L cotto| Ltral. | n°® Armatura minima travetti (cadauno)
] 0
1#12_L=550
550 | 570 |10 - +
Armatura da aggiungere in opera per 1812_L=590 ———— | 35 %
1@ 14L=195 ciascun travetto (oltre a quella minima) 1@ 14 1L=195
IS 150 \25 25/ 150 Q
1@ 14 L=590
590
v 5,50 .
i il
' ’ DISTINTA TRAVETTI SOLAIO "S2"
L 590 J (armatura di base traliccio 2@5)
Ed
L cotto| Ltral. | n°® Armatura minima travetti (cadauno)
o 0
1812_L=550
550 | 570 |10 - +
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1@ 14 L=195 ciascun travetto (oltre a quella minima) 1@ 14 1L=195
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max 590

INDICAZIONI PER IL BANCHINAGGIO IN OPERA

SARA' COMPITO DELL'IMPRESA E DELLA D.L. ASSICURARSI CHE | TRAVETTI SIANO OPPORTUNAMENTE SORRETTI
OGNI 1,80 m circa MEDIANTE APPOSITA PUNTELLATURA SOLIDAMENTE APPOGGIATA AL PIANO INFERIORE.

esempio di posizionamento del banchinaggio: a. prevedere il banchinaggio in corrispondenza delle testate e delle

strutture portanti;

,ﬂ ,’ﬂ Irave/fcordolo b. non superare l'interasse indicato di 180 cm circa

m | [ — I']’ " c. adottare un numero di puntell! necessarli Igngo la linea di bgnchingggio

. = = ‘ ‘ = tenendolconto deI. ffso pro(pl:lo da1alos(,)o||(a|)o incrementato dei carichi del

personale e mezzi d'opera (circa 9);
= 180cm. < 180cm d. disporre il banchinaggio in corrispondenza della giunzione frontale di

due pannelli.

.int. puntelli < 180cm.
"~ v

CONTROFRECCIA IN MEZZERIA DEI TRAVETTI PREFABBRICATI

DURANTE LA POSA DEI SOLAI E' CONSIGLIABILE IMPORRE NEL BANCHINAGGIO DI CAMPATA UNA MONTA DEL TRAVETTO
IN FUNZIONE DELLA LUCE DI CALCOLO (come indicato nello schema sottostante):

¢ Lungh. prefabbricato v Indicazioni sulla monta in mezeria della campata (cm):

truve/cor::do TRALICCIO IN LATEROCEMENTO . Cf=Lmax/600 ~ 0,7 cm

Cf=Lmax/550 ~ 0,9 cm
Cf=Lmax/500 ~ 1,2 cm
Cf=Lmax/450 ~ 1,5 cm
Cf=Lmax/400 ~ 2,0 cm
Cf=Lmax/350 ~ 2,5 cm

- luci di calcolo < 4,00 m:

il - 4,00mt < luci di calcolo < 5,00 m
- 5,00mt < luci di calcolo < 6,00 m

- 6,00mt < luci di calcolo < 7,00 m

O - 7,00mt < luci di calcolo < 8,00 m

- 8,00mt < luci di calcolo < 9,00 m

L —— S

RETE DI RIPARTIZIONE SOLETTA INTEGRATIVA IN OPERA

POSIZIONARE LA RETE ELETTROSALDATA A CAVALLO DELLE TRAVI/CORDOLI O DEGLI APPOGGI INTERMEDI SIMMETRICAMENTE.
SOVRAPPORRE SEMPRE LA RETE IN CAMPATA E PER ALMENO 2 MAGLIE.

esempio di posizionamento della rete elettrosaldata:

2 2 maglie > 2 maglie > 2 maglie > 2 maglie > 2 maglie 2 2 maglie > 2 maglie > 2 maglie

PLATEA SOLAIO
Scala 1:50

TOLLERANZE DI MONTAGGIO

TOLLERANZA DI MONTAGGIO TRASVERSALE

PER TRAVETTI =+— 1cm , DA INTENDERSI
CON RIFERIMENTO ALLA POSIZIONE PROGESSIVA
A PARTIRE DAl BORDI FISSI DEI SOLAI.

TOLLERANZA TRASVERSALE SUL SINGOLO
ELEMENTO =+-0.5 cm

! +/— 1 cm

+/— 05 cm |
i

AJOONOOOWAOOALL

NB: PER TUTTI | CORDOLI:

PROLUNGARE | FERRI LONGITUDINALI
PRINCIPALI CORRENTI SINO ALL'INCROCIO
CON | CORDOLI PERPENDICOLARI,

PER TUTTA LA LORO LARGHEZZA

N.B. - VERIFICARE LE MISURE IN CANTIERE CON
LE QUOTE ESISTENTI PRIMA DI ORDINARE
IL FERRO D'ARMATURA E | TRAVETTI

NB: QUOTE IN METRI
SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO

NB: MISURE FERRI E CARPENTERIE
TRAVI E CORDOLI'IN CENTIMETRI

LEGENDA MISURE

L S
+—=4 m L L y
dg| |H H 45 H

dpr O9%r
Rsezdgy/2 +Ly
Diametro piegature d : Br
<@12mm dpr= 40
Jd14mm + @18mm dgr= 89
@20mm + @25mm dpr= 109
@26mm + @30mm dgr= 120

SOVRAPPOSIZIONI ARMATURE > 50 DIAMETRI

NB: PER QUANTO RIGUARDA | FERRI AGGIUNTIVI DA
PORRE IN OPERA IN CORRISPONDENZA DEI
TRAVETTI SIA IN CAMPATA CHE AGLI APPOGGI (AL
NEGATIVO) SI RIMANDA A QUANTO
SPECIFICATAMENTE INDICATO SULLA RELAZIONE DI
CALCOLO STRUTTURALE ALLEGATA AL PROGETTO

CERTIFICAZIONI MATERIALI Al SENSI DELLE NORME TECNICHE
PER LE COSTRUZIONI D.M. 17.01.2018, DA FAR PERVENIRE ALLA
DIREZIONE LAVORI CONTESTUALMENTE ALLE FORNITURE IN

A CANTIERE:

-0,30=

CALCESTRUZZO

= Copia certificato di controllo del processo produttivo del calcestruzzo
rilasciato dal Servizio Tecnico Centrale (come previsto dal paragrafo
11.2.8 del D.M. 17.01.2018).

ACCIAIO

= Copia attestato di qualificazione rilasciato dal Servizio Tecnico Centrale
per tutte le forniture di acciaio (come previsto dal paragrafo 11.3.1.5 del
D.M. 17.01.2018).

= Copia dichiarazione, su documento di trasporto, contenete gli estremi
dell'attestato di avvenuta dichiarazione di attivita, rilasciato dal Servizio
Tecnico Centrale recante il logo o il marchio del centro di
trasformazione (come previsto dal paragrafo 11.3.1.7 del D.M.
17.01.2018).

= Copia attestazione dell'esecuzione delle prove di controllo interne fatte
dal centro di trasformazione.

4,65

PRESCRIZIONI MATERIALI

CALCESTRUZZO (UNI EN 206-1 - UNI 11104):

PER GETTI IN OPERA IN GENERALE:

RESISTENZA CARATTERISTICA: Rck =2 40 N/mm? (C32/40)
CLASSE DI ESPOSIZIONE E DURABILITA': XC3

SLUMP: S4

MAX RAPPORTO A/C= 0,50

DIMENSIONE MAX INERTE: 20/22 mm

COPRIFERRO MINIMO NOMINALE : 30 mm

ACCIAIO (D.M. 17.01.2018):

B450C AD ADERENZA MIGLIORATA, SALDABILE
CONTROLLATO IN STABILIMENTO

SOVRAPPOSIZIONI ARMATURE

@D 8 E RETI ELETTROSALDATE: min 40 cm
@10, D 12 : min 70 cm

14, J 16 : min 80 cm

@20, d 22 : min 120 cm

9,18

-0,30¢

Prima della fornitura dei manufatti prefabbricati dovranno essere forniti
alla Direzione Lavori i documenti richiesti dalla normativa vigente
(Legge 5/11/71 N° 1086 e D.M. 17/01/2018) e piu precisamente:

= dichiarazione di prestazione (DoP) e marcatura CE ove applicabile;

= copia certificato di controllo di produzione in fabbrica (ICMQ / FPC);
= eventuale copia certificati di prova sull'acciaio utilizzato (acciaierie e
campioni prelevati in stabilimento);

= eventuale copia dei certificati di prova sul calcestruzzo, sia interni allo
stabilimento di produzione, sia presso un laboratorio autorizzato;

= attestato di qualificazione del centro di lavorazione dell'acciaio;

= copia dell'autorizzazione rilasciata dal Ministero LL.PP. per la
produzione dei manufatti in "serie controllata” o "serie dichiarata”;

= calcoli di dimensionamento e verifica strutturale con riferimento alle
luci di calcolo e ai carichi di progetto indicati;

= schemi grafici e dimensionali degli elementi prefabbricati e armature;
= caratteristiche tecniche e prestazionali dei manufatti e dei materiali
impiegati per la loro produzione.

3,62

10,30'

CONSORZIO DI I

CONSORZIO BEALEROTTO MUSSI

DI MIGLIORAMENTO FONDIARIO
associato al

GRADO

DEL PESIO

Delibera CIPE n. 25/2016 Fondo Sviluppo e Coesione 2014-2020
Delibera CIPE n. 53/2016 Piano Operativo Agricoltura

Sottopiano 2 “Interventi nel campo delle infrastrutture irrigue, bonifica idraulica, difesa delle
esondazioni, bacini di accumulo e programmi collegati di assistenza tecnica e consulenza”

Decreto Ministeriale di concessione n. 26314 del 19/06/2019

INTERVENTI DI ADEGUAMENTO DELL'APPROVVIGIONAMENTO ED AMMODERNAMENTO
DEL SISTEMA D'IRRIGAZIONE DELLE AREE IRRIGUE SOTTESE ALLINVASO PIANFEI,
VOLTI AL RISPARMIO DELLE RISORSE IDRICHE, NEI COMUNI DI PIANFEI E CHIUSA PESIO

N.B. 1 - VERIFICARE LE MISURE IN CANTIERE
CON LE QUOTE E LE GEOMETRIE ESISTENTI

2 - PRIMA DELL'ESECUZIONE DEI GETTI
RICHIEDERE SOPRALLUOGO IN
CANTIERE DA PARTE DELLAD.L.

3 - VIBRARE DURANTE | GETTI

4 - PRELIEVI DAI GETTI DI CALCESTRUZZO:
CONTROLLO IN ACCETTAZIONE DI TIPO "A"
N. 3 PRELIEVI (1 prelievo ogni 100 mc o frazione di getto)
NB: UN PRELIEVO E' COSTITUITO DA 2 CUBETTI
EFFETTUARE COMUNQUE ALMENO UN PRELIEVO
PER OGNI GIORNO DI GETTO

SCHEMA TIPOLOGICO
PER TRAVETTI CON ARMATURA
AGGIUNTIVA DA POSARE IN OPERA

FERRI DA AGGIUNGERE
IN OPERA - VEDI DISTINTA

ZAL777772/ D

5-PRELIEVO DI N. 3 SPEZZONI PER CIASCUNO
DEI FERRI DI ARMATURA PRINCIPALI

T m mL_E
LI LI [LIL
Tl | O 1T T

1 1
ARMATURA MINIMA NEL
FONDELLO DEI TRAVETTI

L'UFFICIO TECNICO CONSORTILE: SERIE: DATA
Y Concoio i mgacon 1 gace ELABORATI GRAFICI GIUGNO 2022
ELABORATO: AGGIORNAMENTO
CONSORZIO IRRIGUO COMPRENSORIO VALLI ELLERO,
CORSAGLIA, CASOTTO
Consorzio di irrigazione di Il° grado
ASSOCIAZIONE IRRIGAZIONE EST SESIA ELABORATO N°
st sesia| v e AREA IRRIGUA
AR B il
= 2l : EDIFICIO FILTRI E TELECONTROLLO IRRIGUO 14.2
[BARAGGLA| ARMATURE TRAVIE SOLAIO

STECIs A

I SOCIETA' DI INGEGNERIA

(Dott. Ing. Domenico CASTELLI)

SCALA DISEGNO

Varie

ATTIVITA' SPECIALISTICHE:

PERIZIA SUPPLETIVA DI VARIANTE

PRATICA N. 10443EP1

ARCH. N

FILE : 10443EP1-14.2

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO MODIFICHE AGGIORNAMENTO N.
DELLA FASE PROGETTUALE: AGGIORNAMENTI DATA
DISEGNATORE | CONTROLLO |APPROVAZIONE
CONTROLLO
(Ing. Massimo DEL GAUDIO) FIRMA N.G. M.P. D.C.
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